Gestion de
Fabricacion

La Gestion de Produccién de
MARINO ERP se ha enfocado
técnicamente para aprovechar de
forma exclusiva el dinamismo que
comporta la fabricaciéon en
cualquier sector industrial,
considerando la implicacién de
cada proceso como un elemento
critico.

Funciones como la previsién de
necesidades o la simulacién de
producciones determinadas se
configuran como herramientas
necesarias para evitar situaciones
negativas que afectan al servicio
que se presta al cliente o0 a la
informacién real sobre los costes
que se estan generando.

(reacion y mantenimiento
de elementos.

B Gestion y parametrizacién de

multiples empresas de fabricacion
diferentes, contemplando opciones
como el lanzamiento automatico
0 manual de los semielaborados o
la posibilidad de agruparlos.

Enlace con terminales de
produccioén, determinando cuando
se solicitard la imputacién de
tiempos y para qué elementos.

Posibilidad de crear calendarios
base, especificando los dias
festivos, laborales y las horas de
trabajo.



B Gestion, configuracion y control

absoluto de articulos. La
vinculacion directa entre médulos
de elementos comunes en MARINO
ERP garantiza un acceso inmediato
sin cambiar la aplicacién.

Informacién completa sobre los
stocks diferenciados por almacén
(6ptimo, minimo, méaximo,
inventariable, pendiente de recibir,
reservado y disponible).

Informacién detallada sobre el
registro histérico de lotes y series.

Creacion y configuracion de
recursos humanos y técnicos,
pudiendo asignarles informacion
complementaria (datos Seguridad
Social, imagen, precios, etc.) o un
codigo de barras para la imputacion
de tiempos mediante lectores.

Definicién y gestién de las
estructuras de cada proceso de
fabricacion.

Concrecion del escandallo de forma
unitaria o en porcentaje.
Creacion de escandallos
multiproducto.

Visualizacion de los esquemas de
fabricacion de forma jerérquica o
agrupada.

Creacion de multiples rutas de
fabricacion.

Informacion detallada de los costes
que supone cada ruta: en
materiales, operaciones internas,
resultantes de fase externos,
resultantes de fase internos, total
de coste, margenes, total coste y
margen, coste unitario y precio de
venta tedérico por unidad.

Creacion de multiples fases,
estableciendo parametros como

margenes o tipo de fase (interna/
externa).

B Asignacién de componentes.

Posibilidad de determinar maltiples
datos asociados: variabilidad,
cantidad necesaria, porcentaje,
coeficiente, cantidad de merma,
precio (UPC, PMP, precio estandar
o manual), férmulas, etc.

Creacion de operaciones. Detalle
de numerosos datos relacionados:
puntos (tiempo) necesarios,
precios, férmulas, etc.

Posibilidad de generar tablas de
aplicaciéon de operaciones o
componentes para fabricar varios
articulos con un Unico escandallo.

Posibilidad de generar operaciones
de segundo
componentes.

nivel a los

Campo en blanco sin restricciones
que permite especificar y detallar
la operativa completa de fases,
operaciones o informacién
adicional de componentes.

Concreciéon del lote minimo,
maximo y 6ptimo para fabricar.

Vinculacién de documentos con
las especificaciones técnicas y la
imagen del producto a fabricar.

Informes predefinidos para
imprimir escandallos, aplicando
filtros como el rango de escandallos
o rutas. Posibilidad de que el
usuario genere y utilice sus propios

formatos.

Migracion directa de las estructuras
definidas a las 6rdenes generadas.
Posibilidad de modificar esta
estructura heredada, eliminando
fases, operaciones 0 componentes.
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m Posibilidad de disponer de

multiples series para los
documentos, por empresa y por
usuario.

Numeracién automaética o manual
del documento.
Introduccién de multiple
informacion asociada: expediente
de referencia, prioridad, almacén
de entrada de stock, almacén de
baja de materiales, cantidad a
fabricar, cantidad fabricada,
cantidad rechazada, cantidad
pendiente, fecha de inicio prevista
y real, fecha de fin prevista y real,
fecha de lanzamiento, estado, etc.

Informacion visual mediante iconos
del estado de cada fase.

Definicién de los margenes de cada
fase e informaciéon sobre los
porcentajes de coste, rendimiento
y ntmero de piezas.-Informacién
de los costes relacionados con la
fabricacién del articulo, por fase
y por orden: costes previstos, costes
reales, desviacién y porcentaje de
desviacion.

Graficos comparativos entre los
costes previstos y reales.

Informacién de las subdrdenes

lanzadas por una orden principal.
Registro histdérico de
imputaciones realizadas de
materiales y operaciones.

Informacion del pedido o pedidos
de procedencia de una orden.
Posibilidad de lanzar érdenes
desde pedidos de clientes en el
modulo de Gestion Comercial.

Posibilidad de unir diferentes
6rdenes con el mismo producto
final.

Lanzamiento de pedidos a talleres
externos de resultantes de fase.

Lanzamiento de 6rdenes a partir
del anélisis de los stocks por
almacén.

Cierre de o6rdenes, detallando la
fecha.

Utilizacién de multiples formatos
de impresién, predefinidos o
creados por el usuario.

Impresién individual o en grupo
de érdenes.

Posibilidad de generar multiples
cuestionarios asociados a las
ordenes para controlar ensayos,
inspecciones fisicas, inspecciones
técnicas, etc.

Acceso inmediato a la informacién
generada para su consulta o
modificacion.

Posibilidad de generar informes
de impresién personalizados.

Posibilidad de imputar los tiempos
y componentes teéricos asignados
en el escandallo y cerrar
automaticamente la orden.
Interfaz grafica que permite la
imputacién real de materiales,

operaciones 0 recursos.

Posibilidad de
imputaciones en modo real a partir

insertar

de lectores de cédigos de barras.
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Visualizacién de lotes y series que
han intervenido en la imputacion
de componentes.

Presentacion a partir de consultas
predefinidas o disefiadas por el
usuario de las imputaciones
insertadas.

e,

Creacion de escandallos que

incluyan fases externas y
determinando los resultantes
externos que produce esa fase.

Creacion de érdenes de fabricacion
que incluyan fases externas.

Lanzamiento de pedidos a
proveedor, desde la propia orden,
de las materias primas necesarias
para fabricar los resultantes de
fase externos.

Ejecucién de procedimientos para
el envio de materias primas al
proveedor de resultantes externos.

Pedidos a taller externo desde la
orden de fabricacién.
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® Recepcion de los resultantes
externos y rebaje asistido de
materias primas.

® Imputaciones de tiempos y

componentes

integradas.

B Posibilidad de disponer de
multiples series del documento,
con numeracién automatica o
manual.

B Calculo de necesidades de compras
y lanzamiento de pedidos a
proveedor.

B Generacion de las 6rdenes de
fabricaciéon necesarias para
producir el stock especificado:
6ptimo, minimo o necesario.

m Mdultiples tipos de MRPI y MRPII.
Herramientas de analisis para
calcular las necesidades de

fabricacién hasta una fecha

concreta.

® Concrecién del procedimiento en
torno a tres ambitos diferentes:

simulacién propiamente dicha,
necesidades de stock o en funcion
del stock existente en fabrica.

Posibilidad de utilizar informes de
impresion predefinidos o creados
por el usuario.

Herrami
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de
cuestionarios creados por el usuario

Utilizacion multiples
con los campos que genere de
forma personalizada, aplicables a
escandallos, lineas de escandallo,
ordenes y lineas de 6rdenes.

Mdultiples listados y procesos
creados para automatizar
procedimientos habituales vy
personalizar las impresiones,
aplicando la combinacién de
diferentes filtros para restringir los
registros devueltos por el sistema.




